洛阳广盈机械设备有限公司		烧结机旋切刮篦式清塞装置
烧结机篦条清堵装置介绍
一．简介
烧结机是抽风烧结过程中的主体设备，主要是将不同成份，不同粒度的精矿粉，富矿粉烧结成块，并部分消除矿石中所含的硫，磷等有害杂质。烧结面积越大，产量就越高，它能否正常运行直接影响到整个生产工艺过程的稳定。
烧结机台车作为烧结机的核心组成部分，它主要由车体、栏板、车轮、篦条、隔热件、密封滑块、篦条销子等七部分组成。烧结台车篦条间的缝隙是烧结过程中高温废气和粉尘颗粒主要经过的地方，在烧结过程中由于工艺及烧结物料的原因，烧结机台车在运行中经常遇到篦条堵塞，为了解决这一技术难题，我公司投入大量人力物力，设计研发出一种新型的篦条清堵设备，对此种事故的预防与应急处理有着良好的社会效果，从而使烧结系统作业率的提高具有重要意义。
二、故障原因分析
烧结机台车出现的主要问题是篦条，占台车故障的80%左右，而且篦条堵塞又占其很大比重。篦条堵塞后，造成后续系统的矿粉中所含的有害杂质难以去除，使矿粉烧结面积小，降低产量，无形中造成运营成本的增加，所以解决篦条堵塞对保证烧结机台车稳定运行起着至关重要的作用。
　  1.篦条是台车上的主要件，一般材质为耐热铸铁或球墨铸铁，也有用不锈钢的。发生篦条堵塞的主要原因如下：
　　1）受热膨胀导致篦条起拱。导致在烧结过程中，物料层厚度不均匀，物料层的水分蒸发不彻底，粘结在篦条上。　
　2）厚料层烧结工艺对篦条的影响。在烧结过程中，随着料层厚度的不断提高，燃烧带的不断下移，下层烧结料的热量蓄积增加，燃烧层的温度提高；另一方面料层厚度提高以后篦条的承压增加；烧结矿强度提高对篦条端部形成的冲击和磨损加剧。
　3）非正常生产工艺操作造成的堵塞。由于生产中水、碳波动，焦粉配加量偏大和烧结终点控制提前等原因，造成烧结机篦条堵塞。
  4）固体废弃物对篦条的堵塞。
2.烧结机台车篦条解决措施
　　针对篦条频繁堵塞等情况，我公司研发出一种新型的篦条清塞设备-烧结机旋切刮篦式清塞装置，本设备具有振打及旋切刮篦功能，可彻底解决烧结机篦条的糊塞问题。
三、工作原理及结构特点和使用方法
1.工作原理
该篦条清塞装置是一种烧结机台车箅条振打装置和刮刀旋切装置的组合应用。
振打装置包括底座、传动机构、振打机构、激振机构及固定座；传动机构由电机、减速机及联轴器组成；振打机构包括棘轮轴、棘轮爪、振打臂、支座和扇形轮；激振机构包括激振座、调整杆、底座及拐臂。
刮刀旋切装置包括底座、传动机构、刮刀组件。传动机构由电机减速机、链轮链条组成；刮刀组件包括刮刀轴、轴承座及轴承组件、刮刀体。
振打装置工作原理：电机驱动棘轮轴转动，棘轮爪撞击振打臂后端上抬，前端下降。振打臂后端依靠自身重力作用下落，前端上抬击打箅条。振打臂后端下落碰撞到棘轮爪时，再次上抬重复动作。棘轮轴每旋转一圈，振打臂将抬起接触箅条3次，形成对台车箅条的连续振击。将粘附在箅条上的粘料振动掉。
刮刀旋切装置工作原理：电机减速器驱动链传动，从而带动刮刀组件旋转，刮刀组件与烧结机篦条成单组或多组平行配置，对篦条进行旋切清塞。
[bookmark: _GoBack]烧结机旋切刮篦式清塞装置经振动后，又进行旋切的双重作用，可彻底清除经振打后篦条的糊塞问题，避免箅条被糊堵住的现象，保证烧结生产的顺行，减少清理工作量，减轻清理人员的劳动强度。
2.结构特点
1）具有先进的设计理念，电机功率小，节约能耗；
2）可不停机，在线清进行烧结机篦条堵塞问题；
3）设计合理，结构简单，运行可靠，安装方便，维护量小；
4）可采用就地+远程+DCS控制，便于实现机械自动化作业。
3.使用方法
将本装置安装在烧结机台车返程，为避免机尾温度高，建议安装在烧结机头部，例如24个风箱的，可安装在4、5号风箱处。接通电源后即可使用，为减少对篦条的过渡损坏，可间隔6～10小时启动该设备一次，每次启动的时间以烧结机转一周的时间为基准。
使用时根据台车振打的部位安装，沿台车宽度方向可并排安装两至三台或前后错位安装。
